SST D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOW>H NA ZIMNO

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.11
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej speayiiktechnicznej (SST) gswymagania dotyeze wykonania i
odbioru robétzwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowegimano w ramach projektu:

»,Rozbudowa ulicy Otowianej w Bydgoszczy”.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SSibsowana jest jako dokument przetargowy i kakitawy przy
zlecaniu i realizacji robét drogowych.

1.3.Zakres robét objetych SST
Wykonanie rob6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na @imn
- frezowanie nawierzchni jezdni z betonu asfaltoaveg gr. ok. 4 cm.

Pozyskany z frezowania destrukt bitumiczny jest wiancscia Zamawiajacego i naley go wywiezé¢ w miejsce
wskazane przez Zamawiajcego.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimrkontrolowany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élore gicbokas¢.

1.4.2. Frezarka drogowamaszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostate okidenia podstawowe agszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami,
definicjami podanymi w SST D.00.00.00. "Wymaganggine".

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za fagkevykonanych rob6t oraz za ich zgodtiaz dokumentag)
projektowg, SST oraz poleceniamidyniera.
Og6lne wymagania dotygze rob6t podano w SST D.00.00.00. "Wymagania @joln

2. MATERIALY
Materiaty nie wys{puja.

3. SPRZET

Do wykonania frezowania nalestosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowych
na zimno na oki&ong glebokas¢ z doktadnéciag okreslong w punkcie 6 niniejszej SST.
Frezarka powinna ldy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rOwtd oraz pochylé
poprzecznych i poditnych powierzchni po frezowaniu.
Szerok@¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawachokoéé
bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementoéw nawierzchni. Przy frezowacatej jezdni
szerokd¢ bebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200 mm.
Przy robotach prowadzonych w terenie zabudowarmgaafki musz, a poza nimi powinny I8y zaopatrzone w
systemy odpylania. Za zggthzyniera mana dopuyci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miegjskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mge wywa tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Do uzyskania akceptacji sgite przez
Inzyniera Wykonawca powinien przedstavdane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighik& watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.
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4. TRANSPORT
Transport powinien hy tak zorganizowany, aby zapewnprac frezarki bez postojow. Materiat me by
wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna byfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyley zgodnych z dokumentagi
projektows.
Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowaneje¢éa jezdni, to woOwczas, ze wzglow
bezpieczéstwa naley speinté nastpujace warunki:
- naley usuny scicty materiat i oczyci¢ nawierzchng,
- przy frezowaniu poszczegélnych pasow ruabd uchem, wysok@ podtuznych
pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,
- pionowe poprzeczne kragzie na zakaczenie dnia roboczego powinny raidinowo sciete
kravedzie.

5.2.Frezowanie warstwyscieralnej (istniejacej) przed utazeniem nowych warstw nawierzchni

Do frezowania naty uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzigm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowugc spadki poprzeczne i niwedetlrogi, oraz réwng powierzchni okréong w punkcie 6. Nawierzchnia
powinna by sfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadnécia do+5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Kontrola jakéci przy frezowaniu nawierzchni na zimno obejmugstpujace pomiary:

6.1.ROwnos¢ podiuzna i poprzeczna
Rowng¢ podiuzng i poprzecza nalery sprawdza taty 4-metrove. Dopuszczalne nierowia sfrezowanej
nawierzchni nie magprzekracz& 6 mm.

6.2.Spadek poprzeczny i szeroks frezowania
Naley sprawdzt spadki poprzeczne oraz szerékérezowania.
Dopuszczalne odchytki spadku poprzecznego niegnpogekracza 0.5% spadku projektowanego. Dopuszczalne
odchyiki szerokéci frezowania nie magprzekracz& 5 cm szeroki projektowanej.

6.3.Gtebokos¢ frezowania
Glebokas¢ frezowania naley sprawdza na bieaco.
Glkbokas¢ frezowania powinna Byzgodna z dokumentacjprojektove z doktadnécia do+5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w $500.00.00 "Wymagania ogélne". Jednasbbmiarovy jest n?
powierzchni frezowania.
Obmiar naley wykona na budowie w obecioi Inzyniera.
Nadmierna gibokas¢ sfrezowanej warstwy lub nadmierna powierzchniatessnku do dokumentacji projektowej,
wykonana bez pisemnego upamgnia Irzyniera, nie mog stanowé podstawy do roszc#eo dodatkow zaptat.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0dbiorowi podlega sfrezowana nawierzchnia asfaltodesady odbioru okéono w SST D.00.00.00.
"Wymagania ogélne" punkt 8.

8.2. Frezowanie nawierzchni uznajeg sta wykonane zgodnie z dokumentagrojektows jesli wszystkie
wyniki bada i pomiaréw kontrolnych okazatyesizgodne z wymaganiami  okienymi w punkcie
2,516 niniejszej SST.

8.3.W przypadku stwierdzenia wadzynier ustali zakres rob6t poprawkowychzynier mae uzng wacd: za
nie majca zasadniczego na cechy eksploatacyjne wykonanyblit romaze ustalé zakres i wielkéé
potracen za obniong jakaosé.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptatné¢ bedzie za M powierzchni frezowania zgodnie z obmiarempgbiorze robét.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmujalasta ogélne zawarte w SST D.00.00.00. punkia@:or
-prace pomiarowe,

-oznakowanie robot,

-dostarczenie spyta,

-frezowanie,

-transport sfrezowanego materiatu,

-wykonanie pomiaréw kontrolnych,

-uporadkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWI AZANE
BN-68/8931-04 "Drogi samochodowe. Pomiar résanoawierzchni planografem lub #it

BID s.c. ,Rozbudowa ulicy Otowianej w Bydgoszczy.” 133



